
 

 

 

 

 

 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОСНАЩЕНИЕ 
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1. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ МИКРООБРАБОТКИ 

 

 

Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Переточка и изготовление широкой номенклатуры осевого режущего инструмента, в том числе 
микроинструмента (диаметром от 0,5 мм), из быстрорежущих сталей, твердых сплавов и сверхтвердых 
материалов; 

 Бесконтактное измерение геометрических параметров осевого режущего инструмента, а также осесимметричных 
деталей; 

 Электроэрозионная обработка любых токопроводящих материалов, в том числе микрообработка с точностью до 
0,5 мкм; 

 Текстурирование, гравировка, микроструктурирование, маркирование, нанесение надписей как 2D геометрий, 
так и 3D сложных геометрий методом лазерной абляции; 

 Высокоскоростное фрезерование (HSM) мелкогабаритных деталей с прецизионной точностью и качеством 
поверхности; 

 Технологическое обеспечение проведения научно-исследовательских и опытноконструкторских работ; 

 Проектирование и изготовление опытных образцов. 
 

 



Оборудование лаборатории 

 3-х координатный лазерный комплекс с дополнительной горизонтальной осью вращения 

Марка/модель: LASER 600 3Ax 
 
Производитель: GF Agie Charmilles, Швейцария 
 
Назначение: Лазерный комплекс предназначен для глубокой 2D и 3D гравировки и нанесения сложных текстур на пресс-
формы упаковочной, автомобильной, авиационной, ювелирной промышленности, электроды электроэрозионных 
станков, при производстве автошин, а также на ролики тиснения. 
 

 

 

 

 



 Шлифовальный станок для изготовления и переточки инструмента 

Марка/модель: HELITRONIC MICRO 

Производитель: WALTER, Германия 

Назначение: Предназначен для производства и переточки мелкоразмерных инструментов таких, как: концевые фрезы (в 

том числе фасонные), свёрла, ступенчатые свёрла, и другие ступенчатые или фасонные инструменты. 

 

 



 5-ти координатный фрезерный станок для высокоскоростной обработки 

Марка/модель: HSM 200U LP 
 
Производитель: GF Agie Charmilles , Швейцари 
 
Назначение: Станок предназначен для производства инструментов и пресс-форм высококачественных деталей, таких, как: 
сложные детали, используемые в часовой промышленности и других микромеханизмах, электроды, протезы и 
имплантанты, пневмогидроструйная техника, отражатели. 
 

 
 

 
 



 Электроэрозионный проволочно-вырезной станок повышенной точности 
 
Марка/модель: CUT 1000 Oil Tech 

Производитель: GF Agie Charmilles , Швейцария 

Назначение: Станок предназначен для изготовления микродеталей с повышенными требованиями к точности, что 

востребовано в таких отраслях, как: часовая промышленность, медицинские технологии, аэрокосмическая 

промышленность. 

 

 
 

 
 



 Проволочно-вырезной электроэрозионный станок общего назначения 
 
Марка/модель: CUT 30 P 

Производитель: GF Agie Charmilles , Швейцария 

Назначение: Станок предназначен для электроэрозионной резки с высокой производительностью любых токопроводящих 

материалов при сохранении достаточно высокой точности и качества поверхности. 

 

 
 

 
 
 
 
 



 Супердрель общего назначения 
 
Марка/модель: Drill 20 

Производитель: GF Agie Charmilles , Швейцария 

Назначение: Скоростное электроэрозионное сверление отверстий малого диаметра на большую глубину в материалах 

любой твердости. 

 

 
 

 
 

 



 Измерительная машина для контроля микроинструмента 

Марка/модель: HELICHECK PLUS 
 
Производитель: WALTER, Германия 
 
Назначение: Бесконтактное полное измерение прецизионных инструментов, таких как: цилиндрические и конические 
концевые фрезы; сверла; ступенчатые режущие инструменты с высоким требованием по точности; специальные 
инструменты, такие как: фасонные фрезы с елочными пазами, инструменты из поликристаллического алмаза (PCD), 
развёртки, инструменты из быстрорежущей стали, инструменты с турбинными лезвиями, инструменты для 
авиакосмической промышленности, а также осесимметричные детали и шлифовальные круги. 
 

 

 



 Ручной прибор для измерения и предварительной настройки инструмента 

 
Марка/модель: Heliset UNO 

Производитель: Walter/DMG , Германия 

Назначение: Быстрое, производимое вручную измерение инструментов и шлифовальных кругов. 

 

                               

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



2. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ПЛАСТИЧЕСКОГО ДЕФОРМИРОВАНИЯ 
МАТЕРИАЛОВ 
 

Участки лаборатории 

 Участок заготовительного производства и листовой штамповки 

 Участок горячей объемной штамповки и ковки 

 Участок холодной объемной штамповки 

 Участок нагрева и термической обработки 

 Участок гидростатического прессования 

 Участок механических испытаний 

 

 Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Горячая объемная штамповка 

 Холодная объемная штамповка 

 Листовая штамповка 

 Заготовительные работы 

 Термическая обработка деталей 

 Проектирование штамповой оснастки в программном комплексе Autodesk Inventor  

 Разработка рабочей конструкторской документации 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Оборудование лаборатории 

 Высокоточный гидравлический листогибочный пресс с числовым программным 

управлением 

Марка/модель: Модель «1100» 

Производитель: ОАО «СП ДОНПРЕССМАШ» (г. Азов) 

Назначение: Листогибочный пресс предназначен для изготовления деталей высокоточной гибкой из листовых 

заготовок методом холодной пластической деформации, в том числе из труднодеформируемых, а также 

жаропрочных сплавов на основе титана и никеля. 

 

  

 



 Горизонтальный бесшаботный молот с компьютерным управлением 

Марка/модель: Модель «4» 

Производитель: ОАО «СП ДОНПРЕССМАШ» (г. Азов) 

Назначение: Горизонтальный бесшаботный молот предназначен для горячей объёмной штамповки деталей из 

различных сталей, в том числе труднодеформируемых. 

 

 



 Высокоскоростной прецизионный координатно-пробивной пресс с числовым 

программным управлением 

Марка/модель: Модель «П»  

Производитель: ОАО «СП ДОНПРЕССМАШ» (г. Азов)  

Назначение: Основным назначением координатно-пробивного пресса является высокоточная и 

высокопроизводительная обработка листовых заготовок из различных металлов, в том числе из высокопрочных 

сталей. Производятся как стандартные операции пробивки фигурных отверстий и вырубки контурных деталей, так и 

специальные операции по формовке различных изделий: отбортовка, вытяжка, высечка-формовка сложных отверстий 

вида «жалюзи», а также формирование ребер жесткости и многое др. 

 

 

 

 



 Пресс гидравлический 

Марка/модель: ПБ6334М  

Производитель: Южно-Уральский механический завод, Россия  

Назначение: Универсальный гидравлический пресс с С-образной станиной позволяет выполнять операции холодной 

и горячей объемной штамповки, а также широкий круг вспомогательных технологических операций. 

 

 



 Молот пневматический 

Марка/модель: МПЧ 80 кг М4129.01 

Производитель: Южно-Уральский механический завод, Россия 

Назначение: Молот ковочный пневматический предназначен для протяжки, осадки, прошивки отверстий, горячей 

рубки металла, кузнечной сварки, гибки металла и т.д. методом свободной ковки на плоских и фасонных бойках. 

 

 



 Универсальная гидравлическая испытательная машина 

Марка/модель: 3500KPX 

Производитель: INSTRON (США) 

Назначение: Универсальная гидравлическая испытательная машина предназначена для проведения статических 

испытаний материалов. 

 

 



 Вальцы ковочные закрытые комбинированные 

Марка/модель: СА1335 

Производитель: ЗАО "ВЗКПО Воронежпресс им. М.И. Калинина", Россия 

Назначение: Ковочные вальцы предназначены для горячей объемной штамповки поковок переменного сечения с 

вытянутой осью. 

 

 



 Гидравлическая станция 

Марка/модель: НПР 400-0,1 

Производитель: ЗАО «Энерпром-ЦЕНТР», Россия 

Назначение: Гидравлическая станция предназначена для обеспечения работы установки гидростатического 

прессования. Гидростат предназначен для производства изделий из металлического порошка. 

 

 

 



 Лабораторная печь 

Марка/модель: ПК 60/12,5 

Производитель: ЗАО «НАКАЛ» - Промышленные печи», Россия 

Назначение: Камерная электропечь сопротивления предназначена для проведения различных видов термообработки 

изделий, исследовательских работ, нагрева габаритных заготовок. 

 

 

 

 

 

 

 

 



3. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ РЕЗАНИЯ МАТЕРИАЛОВ 

Лаборатория объединяет 6 основных участков 

 Заготовительный участок 

 Токарный участок 

 Фрезерный участок 

 Участок переточки инструментов 

 Научно-исследовательская часть 

 Складское помещение 

Виды работ, выполняемые в лаборатории 

  

 Проведение стойкостных испытаний режущих инструментов с различными износостойкими покрытиями 

 Диагностика процесса резания 

 Технологическое обеспечение проведения научно-исследовательских и опытноконструкторских работ 

 Проведение работ на токарном, фрезерном, шлифовальном оборудовании согласно техническим требованиям 

заказчика 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Оборудование лаборатории 

 Плоскошлифовальный станок ОШ-550 x31 

Марка/модель: ОШ-550 x31 

Производитель: Белоруссия 

Назначение: Станок предназначен для высокоточной обработки плоских поверхностей различных изделий, а с 

применением приспособлений для профилирования шлифовального круга и установки деталей – профильных 

поверхностей, пазов, уступов, а также шлифования торцом круга 

 

 

 



 Универсальный заточной станок ВЗ-818Е 

Марка/модель: ВЗ-818Е 

Производитель: ОАО «ВИЗАС» 

Назначение: Станок предназначен для ведения шлифования (круглого, плоского, внутреннего, наружного), заточки и 

доводки режущих поверхностей разнообразного металлообрабатывающего и деревообрабатывающего инструмента. 

 

 

 

 

 

 

 

 Сверлильный станок KSB 32A 



Марка/модель: KSB 32A 

Производитель: KNUTH, Германия 

Назначение: Станок используется для сверления, развертки, зенкования, цековки, нарезки резьбы и расточки с 

помощью специальных инструментов. 

 

 

 

 

 Универсальный токарно-винторезный станок ГС 526У 



Марка/модель: ГС 526У 

Производитель: РУП Гомельский завод станочных узлов (ГЗСУ), Беларусь 

Назначение: Станок предназначен для токарной обработки повышенного класса точности (П по ГОСТ) различных 

деталей, в основном на цилиндрических поверхностях. Также возможны операции проточки, подрезки резцами, 

операции нарезания различных видов резьб (метрическая, дюймовая и т.д .). 

 

 

 

 

 

 

 Инструментальный фрезерный станок WF 4.1 



Марка/модель: WF 4.1 

Производитель: KNUTH, Германия 

Назначение: Инструментальный фрезерный станок с устройством цифровой индикации положения предназначен для 

инструментального производства. 

 

 

 Вертикальный консольно-фрезерный станок ВМ-127М 



Марка/модель: ВМ-127М 

Производитель: ОАО "Воткинский завод", Россия 

Назначение: Станок предназначен для выполнения операций фрезерования различных деталей из черных и цветных 

металлов и их сплавов в условиях единичного, мелкосерийного и серийного производства. 

 

 

 

 

 

 Универсальный токарный станок CU 500M 



Марка/модель: CU 500M 

Производитель: ZMM Sliven (Болгария) 

Назначение: Станок предназначен для выполнения токарных работ, включая точение конусов и нарезание резьбы: 

метрической, дюймовой, модульной и питчевой. 

 

 

 

 

 Универсальный токарный станок с регулируемой частотой вращения шпинделя CU500MRD 



Марка/модель: CU500MRD 

Производитель: ZMM Sliven (Болгария) 

Назначение: Станок предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, включая точение конусов и 

нарезание резьб метрических и дюймовых. 

 

 

 

 

 

 Вертикальный обрабатывающий центр DMG 635 V 



Марка/модель: DMG 635 V 

Производитель: DMG, Германия 

Назначение: Вертикальный обрабатывающий центр предназначен для обработки простых и сложных поверхностей 

методом фрезерования, сверления, растачивания, а также сложнопрофильных поверхностей с применением 

обработки по трем координатам одновременно. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Отрезной ножовочный станок OH-280 



Марка/модель: OH-280 

Производитель: Болгария 

Назначение: Станок предназначен для резки машинным ножовочным полотном круглого проката, труб, швеллеров, 

уголков, из всех основных материалов. Использование тисков позволяет производить порезку под углом 45 град. 

                                   

 

 

 

 

 

 

 

 



4. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И КОНТРОЛЯ РЕЖУЩИХ 

ИНСТРУМЕНТОВ 

Лаборатория технологий изготовления и контроля режущего инструмента объединяет 2 основных участка 

 Участок изготовления и переточки инструмента 

 Участок контроля инструментов 

Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Проектирование и изготовление опытных образцов цельного и сборного режущего инструмента из 

быстрорежущих сталей, твердых сплавов и сверхтвердых материалов 

 Технологическое и метрологическое обеспечение проведения научно-исследовательских и опытно-

конструкторских работ в области инструментальной техники 

 Переточка и изготовление методом вышлифовки широкой номенклатуры режущего инструмента, в том числе 

мелкогабаритного и высокоточного, из быстрорежущих сталей, твердых сплавов и сверхтвердых материалов 

 Измерение геометрических параметров и контроль физико-механических свойств режущих инструментов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Оборудование лаборатории 



 Универсальный шлифовально-заточной центр с пятью программно управляемыми осями 

для изготовления и переточки концевого и дискового режущего инструмента 

Марка/модель: La Prora U320 beta 

Производитель: LTF s. p. a. (Италия) 

Назначение: Изготовление, заточка и переточка широкой номенклатуры инструмента из твердого сплава или 

быстрорежущей стали, а также выполнение операций круглого наружного шлифования. 

 

 

 

 

 Универсальный шлифовально-заточной центр с четырьмя программно управляемыми 

осями для изготовления и переточки режущего инструмента 



Марка/модель: La Prora beta U95 

Производитель: LTF s. p. a., Италия 

Назначение: Изготовление методом вышлифовки, заточка и переточка широкой номенклатуры инструмента из 

твердого сплава или быстрорежущей стали, а также выполнение операций плоского и круглого наружного 

шлифования 

 
 

 

 

 

 

 

 

 Заточной станок 

Марка/модель: EY32A 



Производитель: Eyan Machine Tools Co., Ltd 

Назначение: Заточка и переточка по задней поверхности концевого инструмента, изготовленного из твердого сплава 

или быстрорежущей стали 

 

 

 

 

 

 

 

 Балансировочная машина 

Марка/модель: BestBalance 4000 



Производитель: Balance Systems 

Назначение: Динамическая балансировка инструментальной оснастки и инструментальных систем, используемых в 

современных обрабатывающих центрах с ЧПУ, посредством коррекции дисбаланса в двух плоскостях 

 

 

 

 

 

 

 Устройство для предварительной настройки инструмента вне станка 

Марка/модель: Protos P 



Производитель: Borletti 

Назначение: Предварительная размерная настройка оправок со шлифовальными кругами, использующихся на 

шлифовально-заточных центрах с ЧПУ. Измерение в проходящем свете геометрических параметров режущего 

инструмента 

 

 
 

 

 

 Аппаратно-программный комплекс автоматизированного измерения червячных фрез для 

нарезания колес наружного зацепления 



Марка/модель: БВ-5139 

Производитель: ОАО «НИИИзмерения» 

Назначение: Автоматизированное измерение червячных фрез и зуборезных долбяков для нарезания колес 

наружного зацепления. Измерение линейно-угловых параметров червячных чистовыхфрез и зуборезных долбяков 

классов точности А, В, С, D. Комплекс применяется для метрологического обеспечения изготовления червячных фрез 

и зуборезных долбяков в условиях государственных метрологических центров и отечественных производственных 

предприятий. 

 

 

 8-осевой универсальный заточной станок 

Марка/модель: СМ-А 



Производитель: TOP WORK, Тайвань 

Назначение: Заточка и переточка широкой номенклатуры режущего инструмента (концевые, дисковые и червячные 

фрезы, сверла, метчики, развертки, резцы и др.) 

 

 

 

 

 



5. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ГИДРОАБРАЗИВНОЙ ОБРАБОТКИ, 

ПРОЕКТИРОВАНИЯ И ИСПЫТАНИЙ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ И ПНЕВМАТИЧЕСКИХ 

СИСТЕМ И МАШИН 

Лаборатория состоит из 2 участков 

 Участок гидроабразивной обработки 

 Участок проектирования и испытаний гидравлических и пневматических систем и машин 

Работы, выполняемые в лаборатории 

 Гидроабразивная 2-координатная и 5-координатная обработка заготовок из широкого 
рядаконструкционных материалов, таких как: 

                     - металлы, в т.ч. цветные металлы, инструментальные и др. легированные стали, высокопрочные 
                       сплавы, интерметаллиды; 
                    - металлокерамика; 
                    - композитные материалы, многослойные панели (сэндвич-панели); 
                    - пластмассы любых марок; 
                    - стекло (кроме закалённого), включая ударостойкое и пулестойкое. 

 Проектирование гидравлических и пневматических систем и машин, в т.ч. электрогидравлических 
приводов, позволяющих установку систем ЧПУ и компьютерного управления 

 Проектирование оборудования гидроабразивной резки, включая узлы, работающие под 
сверхвысоким давлением (около 400 либо 600 МПа) 

 Проведение исследовательских работ в области гидравлического и пневматического привода и 
гидроабразивной резки 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Оборудование лаборатории 

 Пятикоординатная установка для гидроструйной резки 

Марка/модель: 72019.114 

Производитель: Савеловский машиностроительный завод, Россия 

Назначение: Обработка конструкционных и специальных материалов высокоскоростной гидроабразивной струёй 

                             

 

 

 



 Прецизионный станок гидроабразивной резки 

Марка/модель: MICROWATERJET F4 

Производитель: Waterjet AG, Швейцария 

Назначение: Прецизионная высокоточная гидроабразивная обработка 

 

 

 

 

 



 Экспериментальный прецизионный станок гидроабразивной резки 

Марка/модель: ГИЦ.11-52 

Производитель: ЗАО «ВНИТЭП», Россия 

Назначение: Высокоточная гидроабразивная обработка 

             

 

 

 

 

 



 Робототехнический комплекс гидроабразивной резки AWJetRobotics 2020 

 

 Марка/модель: AWJetRobotics 2020 

Производитель: НПК АЛЬФА-ИНТЕХ, Россия 

Назначение: 5-ти координатная обработка конструкционных и специальных материалов высокоскоростной 

гидроабразивной струёй 

 

 

 

 

 

 



6. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО И БЕЗЛЮДНОГО 

МЕХАНООБРАБАТЫВАЮЩЕГО ПРОИЗВОДСТВА 

Лаборатория включает в себя производственные участка 

 Гибкий производственный модуль 

 Гибкий автоматизированный участок 

Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Разработка и внедрение технологических процессов для автоматизированных производств 

 Изготовление деталей сложных геометрических форм 

 Технологическое обеспечение проведения научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ по 

направлению автоматизированного механообрабатывающего производства 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Оборудование лаборатории 

 Гибкий производственный модуль на базе токарно-фрезерного обрабатывающего 

центра CTX beta 1250 TC 4A 

   Гибкий производственный модуль построен на базе токарно-фрезерного обрабатывающего центра CTX beta 1250 TC 

4A. Помимо обрабатывающего центра в состав модуля входит следующее технологическое оборудование: 

пруткоподатчик, погрузочный робот FANUC M-710iC, конвейер. 

 

   Данный гибкий производственный модуль предназначен для изготовления широкой номенклатуры деталей типа тел 

вращения, корпусных деталей универсальным и специальным режущим инструментом 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Токарно-фрезерный обрабатывающий центр 

Марка/модель: CTX beta 1250 TC 4A 

2222Производитель: DMG, Германия 

Назначение: Изготовление высококачественных деталей сложной геометрической формы в широком диапазоне 

типоразмеров, таких как: крыльчатки, лопасти, шнеки роторов, моноколеса, корпусные детали сложной формы, 

зубчатые колеса, тела вращения сложной конфигурации 

Типовые технологические операции: Центрование и сверление отверстий, точение, обработка винтовых канавок, 

фрезерование поверхностей сложной формы, фрезерование зубьев колеса, гравирование на цилиндрической 

поверхности 

  

 

Вспомогательное оборудование 

Модуль оснащен средствами вспомогательного оборудования полностью соответствующим современным 

стандартам в области автоматизации, позволяющими повысить производительность механообрабатывающего 

оборудования, что значительно ускоряет срок выполнения работ 

 Пруткоподатчик SIMAG 80.1 

 Погрузочный робот FANUC M-710iC 

 Конвейер паллетного типа 

 

 

 

 



 Гибкий автоматизированный участок 

Гибкий автоматизированный участок включает в свой состав следующее технологическое оборудование: 

 Фрезерный станок с ЧПУ EMCO Concept Mill 250 TCM 

 Токарный станок с ЧПУ EMCO Concept Turn 250 

 Конвейер для транспортировки заготовок и обработанных деталей 

 Погрузочный робот Mitsubishi RV-3SDB 

 Автоматизированный склад 

 Система хранения необработанных заготовок 

 Модуль контроля качества деталей с системой технического зрения 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



7. ЛАБОРАТОРИЯ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКОВ 

В состав лаборатории входят: 

 Термоконстантный участок 

 Участок мехатронных технологических модулей 

 

 

Виды работ, выполняемых в лаборатории 

 Изготовление высокоточных деталей сложной формы 

 Технологическое и метрологическое обеспечение проведения научно-исследовательских и опытно-

конструкторских работ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Оборудование лаборатории 

 Фрезерный станок с ЧПУ F1210-C, WABECO 

Марка/модель: F1210-C 

Производитель: WABECO (Германия) 

Назначение: Двух- и трехкоординатная фрезерная обработка деталей из сталей, цветных металлов и пластиков 

под различными углами к поверхности рабочего стола, а также выполнение операций сверления, растачивания и 

гравирования при помощи соответствующих инструментов 

 

 



 Токарный станок с ЧПУ D6000-C, WABECO 

Марка/модель: D6000-C 

Производитель: WABECO (Германия) 

Назначение: Токарная обработка в центрах, патроне или зажимной цанге деталей из 

пластиков, цветных металлов и стали 

 

 



 Пятикоординатный обрабатывающий центр "Бипод" 

Марка/модель: ГИЦ.11-50М-2 

Производитель: ЗАО "СТАНКОТЕХ", г.Коломна Московской обл. 

Назначение: Обрабатывающий центр с ЧПУ для обработки корпусных деталей сложной 

формы 

 

 

 

 

 

 

 



 Станок зубофрезерный вертикальный с ЧПУ 

Марка/модель: 5320Ф4 

Производитель: Станкостроительный завод САСТА, г. Сасово Рязанской обл. 

Назначение: Станок зубофрезерный с ЧПУ для нарезания зубьев прямозубых, косозубых 

цилиндрических колес, конусных с малым углом конусности колес, бочкообразных колес, 

валов-шестерен, червячных колес и шлицевых валов. 

 

 

 

 

 



 Пятикоординатный обрабатывающий центр "Графит" 

Марка/модель: ГИЦ.11-65М.00.00.000 

Производитель: ОАО "Стерлитамакский станкостроительный завод" 

Назначение: Обработка графитовых электродов сложной формы для электроэрозионных координатно-

прошивных станков и деталей из полимерных композиционных материалов с высокой точностью. 

 

 

 

 

 

 



 Токарно-фрезерный центр СА 535 

Марка/модель: СА 535 

Производитель: Станкостроительный завод САСТА, г.Сасово Рязанской обл. 

Назначение: Предназначен для обработки деталей типа валов и фланцев сложной формы с высокой точностью. 

Кроме токарной обработки, позволяют производить обработку гладких и резьбовых отверстий (торцевых  

несоосных и радиальных), фрезерование радиальных, торцевых, прямолинейных и фасонных пазов и лысок. 

Детали могут быть из чёрных и цветных металлов, из высоколегированных сталей, в том числе 

термообработанных. Наличие противошпинделя позволяет с перехватом произвести полную обработку детали с 

двух сторон. Нижний суппорт даёт дополнительные возможности обработки и повышает производительность 

 

 



8. ЛАБОРАТОРИЯ АДДИТИВНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ 

        Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Разработка деталей из прочного пластика и металлов 

 Изготовление прототипов деталей из пластика и металлов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Оборудование лаборатории 

 Установка селективного (выборочного) лазерного спекания 

Марка/модель: EOS FORMIGA P100 

Производитель: Германия 

Назначение: Производство пластиковых деталей из полиамида малыми сериями и изготовление единичных изделий 

сложной геометрии 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Система прямого лазерного спекания металлических порошков 

Марка/модель: EOS M280 

Производитель: Германия 

Назначение: Изготовление высококачественных металлических изделий 

       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Установка для электронно-лучевого плавления 

Марка/модель: Arcam A2 

Производитель: Швеция 

Назначение: Изготовление деталей сложной геометрической формы из мелкодисперсных порошков сплава титана 

(Ti6Al4V) и CoCr. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



9. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ОБРАБОТКИ КОНЦЕНТРИРОВАННЫМИ 

ПОТОКАМИ ЭНЕРГИИ 

Участки лаборатории 

 Участок электроэрозионной обработки 

 Участок обработки материалов при помощи лазерного излучения 

 

      Виды работ, выполняемые в лаборатории 

      Изготовление опытных образцов и разработка технологий на станках электроэрозионной группы и  
      лазерном обрабатывающем центре (резка, сварка, наплавка и поверхностное упрочнение) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Оборудование лаборатории 
 

 Высокоточный электроэрозионный проволочно-вырезной станок 
 

Марка/модель: SEIBU M500 SG 

Производитель: Япония 

Назначение: Высокоточная электроэрозионная резка отверстий различной формы, фасонных полостей, резцов, 

профильных канавок, пазов, обработка прессформ и штампов из труднообрабатываемых токопроводящих 

заготовок высокой твердости, а также упрочнение обрабатываемой поверхности. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Высокоточный копировально-прошивочный электроэрозионный станок 

Марка/модель: ZIMMER&KREIM Genius 600 

Производитель: Германия 

Назначение: Станок предназначен для прецизионной обработки формообразующих поверхностей деталей 

штампов, прессформ и другой инструментальной оснастки, для обработки деталей основного производства 

в различных отраслях промышленности 

 

 
 

 

 



 5-ти координатный лазерный обрабатывающий центр 

Марка/модель: TRUMPF TruLaser Cell 3008 LMD 

Производитель: Германия 

Назначение: Лазерная сварка, лазерная резка, прямое лазерное нанесение металла, трехмерная лазерная 

наплавка 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



 Источник лазерного излучения 10кВТ 

Марка/модель: TRUMPF TruDisk 10003 

Производитель: Германия 

Назначение: Генерирование лазерного луча высокой интенсивности 

 

 

 

 



 Прецизионный электрохимический копировально-прошивочный станок INDEC ET 500 с 

экологической системой ET ECO 

Марка/модель: INDEC ET 500 

Производитель: Россия 

Назначение: Станок предназначен для изготовления оформляющих полостей штампов, пресс-форм, 

литейных форм, сложнопрофильного специального, ударного и накатного инструмента методом обратного 

копирования формы и размеров электрода-инструмента при растворении заготовки, с практически полным 

отображением формы электрода-инструмента по торцевым поверхностям и достижимой точностью 

обработки 0,005мм по боковым поверхностям 

 

 

 

 

 

 



10. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ БЫСТРОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ПЛАСТМАСС 

Лаборатория технологий быстрого изготовления деталей из пластмасс объединяет два основных участка 

 Участок изготовления прототипов 

 Участок литья в силиконовые формы 
 

 
 
Виды работ, выполняемые в лаборатории 
 

 Разработка деталей из пластмасс 

 Изготовление прототипов деталей из пластмасс 

 Изготовление методом вакуумного литья в силиконовые формы серий деталей из пластмасс 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Оборудование лаборатории 

 3D принтер Dimension BST 1200es 

      Марка/модель: Dimension BST 1200es 

      Производитель: Dimension, США 

      Назначение: Печать объёмных моделей из расплавленных термопластиков  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 3D принтер Objet EDEN350 

Марка/модель: Objet EDEN350 

Производитель: Objet, Израиль 

Назначение: Печать объёмных моделей из фотополимерных материалов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 3D принтер Z850 

Марка/модель: ZPrinter Z850 

Производитель: 3Dsystems, США 

Назначение: Печать объёмных цветных моделей из композитного материала 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Вакуумная камера MK System 1 

Марка/модель: MK System 1 

Производитель: MK Technology, Германия 

Назначение: Изготовление силиконовых форм и различных изделий по технологии 

Vacuum Casting, путём заливки двухкомпонентных материалов и восков в 

силиконовую форму в вакууме 

 

 

 

 

 

 

 

 



11. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ИСПЫТАНИЙ ИЗДЕЛИЙ ИЗ 

ПОЛИМЕРНЫХ КОМПОЗИЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ 

Оборудование лаборатории 

 Станок для трехмерного плетения конструкций сложной формы из композиционных 

материалов 

Производитель: ООО «СМЗ», ООО ВФ «Текс-Интер», Россия 

Назначение: Станок для трехмерного плетения предназначен для формирования замкнутых оболочек 

сложной формы (преформ) методом плетения с использованием армирующих волокон для последующего 

изготовления конструкций из композиционных материалов. 

 

 

 

 



 Раскройный центр с числовым программным управлением для раскроя тканых 

материалов и полимерных композиционных препрегов с их маркировкой 

Марка/модель: РЦ-1 

Производитель: ООО "СМЗ", Россия 

Назначение: Центр предназначен для раскроя листовых тканых материалов и полимерных  

композиционных препрегов ультразвуковым механическим резаком с последующей лазерной 

маркировкой раскроенных заготовок. 

 

                             

 

 

 

 

 



 Оборудование для дозировки и смешивания эпоксидных систем 

Марка/модель: Resix, Средняя машина 

Производитель: Resix, Carbon Studio 

Назначение: Оборудование для дозировки и смешивания эпоксидных систем, обеспечивает 

постоянно правильное соотношение связующего и отвердителя и исключает человеческий 

фактор ошибки при подготовке смеси на производстве, создает чистое и аккуратное рабочее 

пространство участка по подготовке смеси, позволяет существенно снизить расход 

материалов при дозировке и смешивании 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Установка пеногенератор 

Марка/модель: ПОТОК 9 

Производитель: ПОТОК 

Назначение: Изготовление и производство теплоизоляционного материала – экологически чистого 

пожаробезопасного карбамидного пенопласта 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



12. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ИЗГОТОВЛЕНИЯ, ИСПЫТАНИЙ И РЕМОНТА 

ПРЕЦИЗИОННЫХ И ВЫСОКОСКОРОСТНЫХ МЕХАНИЧЕСКИХ УЗЛОВ 

Лаборатория объединяет 3 основных участка 

 Участок изготовления высокоскоростных механических узлов 

 Участок сборки высокоскоростных механических узлов 

 Участок испытаний высокоскоростных механических узлов 

        

 

Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Широкий спектр операций по шлифованию внутренних и внешних поверхностей тел вращения 

 Внутреннее и внешнее нарезание резьбы на поверхности тел вращения методом шлифования 

 Работы по высокоточной балансировке тел вращения 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Оборудование лаборатории 

 Центрошлифовальный станок 

Марка/модель: ZSM 810 

Производитель: TECHNIKA 

Назначение: Станок предназначен для шлифовки центровых гнезд высокоточных инструментов, шпинделей 

металлорежущих станков, закаленных валов в условиях единичного производства 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Станок внутришлифовальный универсальный высокой точности 

Марка/модель: 3К228ВМ 

Производитель: Саратов 

Назначение: Станок предназначен для шлифования цилиндрических и конических, сквозных и глухих отверстий, 

наружных и внутренних торцов деталей 

 

                          

 

 

 

 

 



 Станок внутришлифовальный универсальный особо высокой точности 

Марка/модель: 3М227АМ 

Производитель: Саратов 

Назначение: Станок предназначен для шлифования цилиндрических и конических, сквозных и глухих отверстий 

                        

 

 

 

 

 



 Станок внутришлифовальный универсальный особо высокой точности 

Марка/модель: 3К228АМ С12 

Производитель: Саратов 

Назначение: Станок предназначен для шлифования цилиндрических и конических, сквозных и глухих отверстий, 

наружных и внутренних торцев деталей 

                        

 

 

 

 

 



 Станок внутришлифовальный универсальный особо высокой точности 

Марка/модель: 3М225АМ 

Производитель: Саратов 

Назначение: Станок предназначен для шлифования цилиндрических и конических, сквозных и глухих 

отверстий, внутренних и наружных торцев, наружных посадочных поясков 

                                       

 

 

 

 

 

 



 Станок плоскошлифовальный с круглым поворотным наклоняемым столом и 

горизонтальным шпинделем 

Марка/модель: ОШ-644 

Производитель: 

Назначение: Станок предназначен для обработки плоских поверхностей различных изделий, 

установленных и закрепленных на зеркале планшайбы круглого поворотного наклоняемого стола или 

на магнитном патроне, закрепленном на планшайбе 

 

                                         

 

 

 

 

 



 Станок плоскошлифовальный с крестовым столом и горизонтальным шпинделем 

Марка/модель: ОШ-400 

Назначение: Станок предназначен для высокоточной обработки плоских поверхностей различных изделий 

с применением приспособлений для профилирования шлифовального круга и установки деталей - 

профильных поверхностей, пазов, уступов, а также шлифования торцом круга 

 

         

 

 

 

 

 

 

 



 Гидравлические круглошлифовальные станки 

Марка/модель: S30-1-650 и S30-1-1000 

Производитель: Studer 

Назначение: Станки S30 разработаны для шлифования деталей в единичном и мелкосерийном 

производстве 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Универсальный круглошлифовальный станок с ЧПУ для комплексных задач 

Марка/модель: S41 

Производитель: Studer 

Назначение: Резьбошлифование 

 

             

 

 

 

 

 

 

 



 Станок балансировочный (для роторов весом от 0,3 кг до 3,0 кг) 

 

               Марка/модель: 9С712М 

               Производитель: ПКФ «Внешторг-Микрон» (Украина) 

               Назначение: Определение параметров динамической неуравновешенности роторов  
               электродвигателей и турбокомпрессоров 
 

                     
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 Универсальный круглошлифовальный станок 

Марка/модель: favorit CNC 

Производитель: STUDER 

Назначение: Универсальный круглошлифовальный станок с ЧПУ предназначен для шлифования 

деталей среднего размера в штучном и серийном производстве 

 

                                  

 

 

 

 

 

 



 Плоскошлифовальный станок 

Марка/модель: Redline S 

Производитель: BLOHM 

Назначение: Станок предназначен для наружного плоского шлифования 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Прецизионный плоско-профилешлифовальный станок 

Марка/модель: BLOHM PLANOMAT HP 612 

Производитель: Германия 

Назначение: Для шлифования плоских деталей, а так же для шлифования сложнопрофильных деталей 

и контурного шлифования 

                                        

          



13. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ЗАГОТОВИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА 

Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Раскрой листового материала с использованием лазерной и плазменной резки 

 Изготовление корпусных элементов металлических шкафов 

 Гибка листового материала 

 Распиловка прутка 

 Гибка труб и проволоки 

 Сварка изделий и конструкций с повышенными требованиями по качеству 

 Проведение курсов повышения квалификации и переподготовки специалистов российских 

машиностроительных предприятий в области технологий заготовительного производства 

 

            

 

       Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 

 Раскрой листового материала с использованием лазерной и плазменной резки 

 Изготовление корпусных элементов металлических шкафов 

 Гибка листового материала 

 Распиловка прутка 

 Гибка труб и проволоки 

 Сварка изделий и конструкций с повышенными требованиями по качеству 

 

 

 

 

 

 



Оборудование лаборатории 

 Промышленный комплекс лазерной обработки металла с волоконным лазером и 

линейными приводами 

 

Марка/модель: КС-3В «НАВИГАТОР» 

Производитель: VNITEP 

Назначение: Комплекс предназначен для раскроя листового металла лучом лазера 

 

                             

 

          

 

 

 

 

 



 Гидравлический листогиб 

Марка/модель: STS 110 

Производитель: «SP DONPRESSMASH» РФ г. Азов 

Назначение: Выполнение различных гибочных операций из листового металла без предварительного 

нагрева 

 

             

 

            

 

 

 

 

 

 

 

 



 Станок для плазменной резки 

 

Марка/модель: SPARK 2040 

 

Производитель: GASPARINI, Италия 

 

Назначение: Для раскроя деталей из листового и полосового проката методом плазменной резки 

 

                       

 

          

 

 

 

 

 

 

 



 Координатно-пробивной пресс 
 

Марка/модель: TP-9 

 

Производитель: DURMA , Турция 

 

Назначение: Координатно-пробивной центр с рамной конструкцией предназначен для пробивки и 

оптимального раскроя листового материала 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Автоматический трубогибочный станок 
 

Марка/модель: RBV 35 

 

Производитель: WAFIOS , Германия 

 

Назначение:  Для программируемого производства гнутых изделий в двух- или трехмерном 

пространстве из труб и проволоки диаметром до 35 мм и длиной до 3000 мм. Конструкция обладает 

высокой жёсткостью, обеспечивающей высокое качество деталей 

 

 



 Ленточнопильный станок 
 

Марка/модель: 335 DGA 

 

Производитель: MEBAeco, Германия 

 

Назначение: Для высокопроизводительной резки металла всех видов, используемых в современном 

машиностроении, включая высоколегированные и жаропрочные стали, труднообрабатываемые 

сплавы. Станок обеспечивает максимальную производительность и высокое качество резки при 

сведении к минимуму износа полотна 

 

 

 

 

 



 Радиально - сверлильный станок 
 

Марка/модель: SRB-50 

 

Производитель: РФ, СТЕРЛИТАМАК 

 

Назначение: Станок предназначен для обработки отверстий в средних и крупных деталях 

 

 

 

 

 

 



14. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ МНОГООСЕВОЙ МЕХАНООБРАБОТКИ 

Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Токарно-фрезерная обработка деталей 

 Многоосевая обработка корпусных деталей 

 Высокоскоростная обработка профилеобразующей поверхности штампов и форм для литья 

 Плоско-профилешлифовальные операции деталей  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Оборудование лаборатории 

 Токарно-револьверный станок 

Марка/модель: TNA 400 TX8i 

Производитель: TRAUB 

Назначение: Станок с приводным инструментом и дополнительной осью Y предназначен для токарно-

фрезерной обработки деталей в кулачковом патроне размером до 250-315 мм и для обработки прутков 

диаметром до 80 мм 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Токарно-револьверный станок 

 
Марка/модель: TNA 300 TX8i 

 

Производитель: TRAUB 

 

Назначение: Станок с приводным инструментом и дополнительной осью Y предназначен для токарно-

фрезерной обработки деталей в кулачковом патроне размером до 160-250 мм и для обработки прутков 

диаметром до 5 мм 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Высокоскоростной 5-ти координатный фрезерный обрабатывающий центр 

 

Марка/модель: RXP 600DSH 

 

Производитель: ROEDERS 

 

Назначение: Высокоскоростной фрезерный станок предназначен исключительно для 

обработки изделий из меди, стали, графита и алюминия 

 

 

 

 

 

 



 Высокоскоростной прецизионный обрабатывающий центр 

 
Марка/модель: RXP 300 

 

Производитель: ROEDERS 

 

Назначение: RXP 300 3-х осевой высокоскоростной фрезерный центр с линейными приводами по всем осям - 

контроль RMS6 специально, поддерживающий высокоточную динамику 3D -фрезерования 

 

 

 

 

 

 

 



 Станок 5-осевой вертикально фрезерно-расточной с ЧПУ 
 

Марка/модель: S500U 

 

Производитель: Стерлитамак 

 

Назначение: Станок предназначен для комплексной обработки деталей сложной формы и может быть 

использован в серийном производстве. Компоновка станка позволяет создавать технологический 

модуль «робот-станок» 

 

 

 

 

 

 

 

 



14. ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ПРОИЗВОДСТВА ЭЛЕКТРОННЫХ МОДУЛЕЙ 

Участки лаборатории 

 Участок изготовления прототипов 

 Участок литья в силиконовые формы 

 Участок изготовления печатных плат 

 Участок монтажа печатных плат 

 Участок контроля электронных модулей 

 Участок нанесения защитных материалов 

 

 

Виды работ, выполняемые в лаборатории 

 Разработка корпусов электронных модулей 

 Изготовление прототипов корпусов электронных модулей 

 Изготовление методом вакуумного литья в силиконовые формы серий корпусов электронных модулей 

 Изготовление многослойных печатных плат 

 Автоматический монтаж SMD компонентов 

 Автоматический контроль электронных модулей 

 Селективное нанесение влагозащитных материалов на электронные модули 

 



Оборудование лаборатории 

 Производственная линия по изготовлению печатных плат с компактной системой 

визуального контроля 

Марка/модель: BUNGARD 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Изготовление прототипов однослойных и многослойных печатных плат 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Фотоплоттер 

Марка/модель: FilmStar 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Изготовление фотошаблона с изображением топологии схемы со всеми элементами 

печатного монтажа: проводниками, контактными площадками для пайки, для отверстий, экраны, 

печатные разъемы, элементы электрической схемы 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Гильотинные ножницы 

Марка/модель: Ne-Cut 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Резка стеклотекстолитов, алюминия, стали, пластика, фотопленки и фотошаблонов 

                   

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Сверлильный станок с ЧПУ, с автоматической сменой инструмента 

Марка/модель: CCD/ATC 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Сверление, гравировка, фрезеровка, дозирование 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Установка металлизации заготовок 

Марка/модель: Compacta 40 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Металлизация отверстий печатных плат 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Ламинатор сухого пленочного фоторезиста 

Марка/модель: RML 419 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Ламинирование печатных плат в пленки сухого фоторезиста и защитной 

паяльной маски 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Конвейерная установка проявления/травления 

Марка/модель: DL 500 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Установка используется для проявки фоторезиста, удаления после проявки открытых 

медных полигонов и для проявки паяльной маски 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Установка экспонирования 

Марка/модель: EXP 8000 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Воздействие ультрафиолетовым излучением на закатанную в сухой фоторезист или 

защитную паяльную маску заготовку через фотошаблон 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Пресс для изготовления многослойных плат 

Марка/модель: RMP210 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Прессование готового пакета, состоящего из отдельных слоев многослойной 

печатной платы, совмещенных по базовым отверстиям 

 

 

 

 

 

 

 



 Установка подготовки воды 

Марка/модель: IONEX в (KB) 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Подготовка чистой деионизированной воды путем удаления всех твердых и тяжелых 

металлов и частиц с помощью двухэтапной фильтрации и выравнивания PH обычной сточной 

воды 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 Установка щеточной зачистки 

Марка/модель: RBM 402 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Двусторонняя зачистка 

 

 

 

 

 

 

 



 

 Установка сушки заготовок 

Марка/модель: Air 2000 

Производитель: Bungard, Германия 

Назначение: Сушка отверстий и поверхностей после мокрых процессов изготовления печатных 

плат 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 Участок поверхностного монтажа печатных плат 

Марка/модель: Конвейерная линия поверхностного монтажа MYDATA 

Производитель: MYDATA, Швеция 

Назначение: Нанесение паяльной пасты, SMD монтаж, оплавление припоя 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 Загрузчик печатных плат в линию из магазина 

Марка/модель: SingleLoader 

Производитель: MYDATA, Швеция 

Назначение: Загрузка печатных плат из магазина на линию монтажа 

 

 



 

 Бестрафаретный принтер 

Марка/модель: MY500 

Производитель: MYDATA, Швеция 

Назначение: Бестрафаретное нанесение свинцовой/бессвинцовой паяльной пасты 

 

 

 



 

 Высокоточный автомат установки компонентов 

Марка/модель: MY100SXe-14 

Производитель: MYDATA, Швеция 

Назначение: Высокоточный поверхностный монтаж SMD компонентов 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 Система конвекционного оплавления 

Марка/модель: 1707 MKIII 

Производитель: Heller, Франция 

Назначение: Оплавление припоя 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 Машина парофазной вакуумной пайки 

Марка/модель: VP6000 

Производитель: Ascon, Германия 

Назначение: Оплавление припоя в среде пара с постоянной температурой 

 

 

 

 

 

 

 



 

 Разгрузчик печатных плат из линии в магазин 

Марка/модель: K-017-0591 SingleUnloager 

Производитель: MYDATA, Швеция 

Назначение: Загрузка печатных плат с линии в магазин 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 SMD-башня хранения электронных компонентов 

Марка/модель: L-060-0001-SMD Tower 

Производитель: MYDATA, Швеция 

Назначение: Хранение катушек (8-32 мм) и поддонов с компонентами в антистатической и сухой 

среде 

 

 

 

 

 

 



 

 Встроенная система маркировки печатных плат 

Марка/модель: 700 LM 

Производитель: Cencorp, США 

Назначение: Маркировка печатных плат 

 

 

 

 

 

 

 



 

 Установка автоматизированного оптического контроля 

Марка/модель: BX AOI 

Производитель: Nordson YESTECH, США 

Назначение: Проверка качества сборки печатных плат с помощью технологии машинного зрения. 

Выявление дефектов, относящихся к компонентам (смещение, отсутствие, неправильная 

установка, полярность, «надгробная плита»), паяным соединениям (приподнятые и изогнутые 

выводы микросхем, перемычки припоя между выводами микросхем) и паяльной пасте (непропая, 

недостаток пасты, шарики припоя) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 Автоматический функциональный тестер печатных узлов с «летающими» пробниками 

Марка/модель: FlyingScopion 980 Dxi 

Производитель: Accuologic Inc, Канада 

Назначение: Для автоматического внутрисхемного, функционального контроля печатных плат 

 

 

 

 

 

 



 

 Установка рентгеновского контроля печатных плат 

Марка/модель: DAGE 

Производитель: DIAMOND FP, Великобритания 

Назначение: Установка предназначена для автоматического анализа электронных компонентов в 

корпусе BGA, выявления дефектов электронных модулей, таких как: пустоты в паяльных 

соединениях (BGA,QFN и др.), перемычки между выводами (BGA,QFN и др.), разрыв/отсутствие 

проволочных соединений в чипе 

 

 

 



 Система отмывки печатных плат 

Марка/модель: NC25 

Производитель: M.B. Tech, Франция 

Назначение: Для автоматической отмывки печатных плат в моющем растворе с использованием 

ультразвука по технологии MPC 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Установка нанесения влагозащитных покрытий 

Марка/модель: HC 200 

Производитель: DIMA, Нидерланды 

Назначение: Нанесение защитных материалов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 Рабочее место 

Марка/модель: K-017-0535 Workstation 1500 T3 

Производитель: MYDATA, Швеция 

Назначение: Визуальный контроль 

 

 

 

 

 

 



Контактная информация 
 

 

 

 

АО «АВК», 123112, Москва 

Пресненская набережная, дом 12 

Башня «Федерация Восток» 24 этаж 

Руководитель направления промышленной роботизации 

и автоматизации производств 

Токарев Дмитрий Андреевич 

E-mail:   Tokarev.nic.avk@gmail.com 

Tel: +7 (495) 969 90 15 
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