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Инновационная система ручной 
лазерной сварки и очистки XR



Новые возможности по сварке расширенной номенклатуры металлов и толщин

+ все зарекомендовавшие себя возможности стандартной системы лазерной 

сварки



XR

• Производительный одномодовый лазер на 1500W

• Более острая фокусировка + наименьший диаметр 

лазерного луча

• Улучшенные параметры оптического пистолета

- коллимирущая линза:  50 мм

- фокусирующая линза: 120 мм

!!! XR – в 6 раз выше плотность оптической мощности!!!
Ещё меньше зона термического влияния
Ещё более простые настройки – не нужно сверхточной настройки режима сварки

Размер 
пятна в 
фокусе, 

мкм 

XR 60

XC 150



XR

Новые возможности

XR - это:

зарекомендовавшие себя возможности лазерной сварки + функционал 

режимов очистки XC, которые особенно важны при качественной сварке 

алюминия и нержавейки 

+

• Увеличенная глубина проплавления низкоуглеродистой 

стали(черной стали) – толщины до 6.5 мм. на лазере 1500 Вт, без 

перегрева блока и сварочного пистолета

• Высококачественная сварка алюминия:

- высококачественная, стабильная и быстрая сварка с полным 

проплавлением  алюминия АМг и АМц – толщины до 6.5 мм

- Новые библиотечные режимы по качественной сварке алюминия 

6ХХХ

• Уникальные встроенные возможности по сварке с полным 

проплавлением титана и никелевых сплавов – до 5 мм

• Стабильная и прогнозируемая сварка меди с библиотечными 

режимами – глубина проплавления до 3мм



XR
Зачистка перед и после сварки

XR зачистит кромку перед сваркой и сварочный 

шов после:

❑ Специальный сверхмощный импульсный режим с 

высокой частотой следования импульсов испаряет 

любые виды загрязнений

- точный контроль и настройка параметров позволяют не 

повреждать поверхностный слой очищаемого металла

❑ Испаренные частицы сдуваются защитным газом через 

сопло – рекомендуем использовать в комплекте с 

внешней вытяжкой

❑ Очищайте только рабочую зону изменяя ширину зоны 

очистки 

❑ Режим очистки с минимальным тепловложением –

изделия не ведёт

❑ Не требуется пост обработка на другом посту –

изделие готово к дальнейшему этапу производства

Зачистка оксидной пленки и сварка, 
алюминий 6061, толщина 6мм

Оба процесса на одном оборудовании 
без долгой переналадки



Прочная и герметичная сварка медной 

трубы толщиной 2мм к медному фланцу 

толщиной 3мм

Титан – удаление оксидной пленки и 
сварка, без долгой переналадки на 

одном аппарате



XR
Быстрая и качественная сварка больших толщин 

Сварка с полным проплавлением 

нержавеющей стали 6мм встык за 

1 проход

Сварочный шов в поперечном 

сечении – минимальное 

тепловложение и максимальноное

качество сварки



Основные прикладные отличия линейки установок

Стандарт XC XR



Отличия в спецификации линейки установок

Стандарт XC XR
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